FIT N°
FI-S1001
FI-S1002
FI-S1003

Modelo
13W - 13WH
AE 30 A
VB 14 / VB 21

Diametro
3/4"e 1"
1/2" - 1/4"
1/2"

Conexodes
Rosqueadas
Rosqueadas
Rosqueadas

Material do Corpo
Ferro Fundido
Bronze
Latao
Ago Inox

Pressdao Maxima
10,5 barg / 21,0 barg
10,0 barg
14,0 barg
21,0 barg
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Eliminador de Ar para Liguidos

Descrigao do Produto Curvade Capacidade
Eliminador de ar para liquidos, operado por mecanismo de bdia que
automaticamente modula a abertura de sede, para eliminar bolsdes de ar que

Press&o Diferencial - bar

evitam a livre circulacdo de agua no sistema, provocando golpes de ariete nas t: 2|1
linhas. 18 2 4 6 8 1012141618 20
L10
16 /, o
Condicdes de Trabalho 14 7 [ 8
13W~ . . 12— 13w / 1
m Pressao Maxima: 10.5 kgf/cm 2 (150 psi) V4 dal;
Temperatura Maxima de Operac&o: 2320 C - 104 13 W:'_,/ &
s 8 p -5
b I =
13WH E ol L~ F4 &
Pressdo Maxima: 21.0 kgf/cm 2 (300psi) ‘ | b -3 7
Temperatura Maxima de Operagéo: 2320C § 4 ] L2 &
s 2 ’ L1 2
s A o 8
Conexdes 3 ’ R
Podem ser fornecidos com as conexdes roscadas BSPT (BS 2.1) ou (ANSI - R
B.20.1). Pressdo Diferencial - psi
Dimensées (aproximadas em milimetros)
y B N D
(o) A B (o4 D S Peso kg N
3/4" 135 82,6 38,2 120,8 3/8" 2.80 ' ' [
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Composigao

13W - 13WH

FI-S1001-07
Edicédo 3 - Rev 7

Eliminador de Ar para Liguidos

Item | Qtde. Especificagao Material
A 1 Corpo ASTM-A-126B
B 1 Tampa ASTM-A-126 B
C 1 Sede (13W) AISI-431

C1 1 Sede (13 WH) AlSI-431
D 1 Agulha AISI-304
E 1 Pino de Locagao Aco Inox
F 1 Pino de Ligacéo Aco Inox
G 1 Suporte da Sede AISI-304
H 1 Suporte daBodia AISI-304
J 2 Béia AlSI-304
K 6 Junta da Tampa Grafite Refor¢cado
L 1 Junta da Sede AlSI-304
N 1 Anel Retentor AISI-304
P 1 Parafuso de Cab. Redonda Latéo
7 Parafuso de Cab. Sextavada Aco Carbono
Pegas de Reposicao
Componentes Itens
Conjunto da Boia J, P
Conjunto do Mecanismo (C1),C,D,E,F,GH, L, N
Conjunto da Tampa K, B
Conjunto de Vedagao K, L
Conjunto Parafuso da Tampa Q

Como Pedir - Pecgas de Reposicao

Ao fazer o pedido de uma pega de reposigéo, indique o nome do conjunto, o
modelo do eliminador de ar e o didmetro.

Exemplo: 01- conjunto de mecanismo para13W @& 1".

Instalagao

Instalar o Eliminador de Ar em locais altos ou finais de linha, onde existe maior
acumulo de ar. Prever uma valvula de esfera antes do eliminador para facilitar a
operacgéo de manutencgao quando esta for necessaria.

Z I U O

o

Instalacao Tipica L

Legenda
1- Eliminadorda Ar
2-Valvulade Esfera 2

=
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Descrigao do Produto

Eliminador de ar automatico Spirax Sarco modelo AE30A, foi desenvolvido para
ser instalado em agua quente e agua fria. O corpo e a tampa séo constituidos em
bronze especial mais resistente a corroso.

O eliminador de ar é equipado com valvula de retengao no orificio de descarga.

Condi¢des Maximas de Operagao
Condic¢des de Projeto: PN 10
Temperatura maxima de Projeto: 110°C
Pressao maxima diferencial AE 30A: 8 bar
Teste hidrostético: 15 bar

Diametros e Conexoes

Entrada 1/2" roscada BSP ou NPT
Saida 1/4" roscada BSP ou NPT

Composigao

Item | Especificagao Material
1 Tampa Bronze DeltaAlloy S10
2 O'Ring Viton
3 Corpo Bronze DeltaAlloy S10
4 Boia AE 30 Poli-Acetato
Boia AE 30A Polipropileno/ Poli-Acetato
5 Valvula Borracha de Viton
6 Assentoda Valvula Aco Inox
7 Conjunto da Haste Aco Inox
8 Parafusos da Haste 4x6mm Aco Inox
9 Valvula de Retengéo Aco Inox AlS1440B

Dimensées (aproximadas em milimetros)

Diametro
Entrada Saida A B C Peso (kg)
1/2" 1/4" 56 105 10 0.7 kg
Instalagao

Os eliminadores de ar automatico AE 30 A deve ser instalado com a entrada para
baixo. Recomendamos que seja conectada uma tubulacédo de descarga na saida
do eliminador de ar (1/4"NPT) para evitar o entupimento da sede, pela deposigédo
de particulas.

Como Especificar
1-Eliminador de ar automatico para liquidos Spirax Sarco modelo AE 30.
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Eliminador de Ar para Liquidos

Capacidade de Descarga ArLivrea16C
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Capacidade dm?®/s

Pressao Diferencial bar

Se a temperatura for diferente de 16°C, a descarga que for encontrada no grafico
podera ser corrigida multiplicando-se o resultado por:

289
273+

Onde T é atemperatura atualem °C.

Pecas de Reposigao
As pecas de reposigao disponiveis estdo indicadas em linhas escuras. As pegas
indicadas em linhas tracejadas néo sao disponiveis como pegas de reposicao.

O conjunto de manutengao esta disponivel como indicado abaixo:

Valvula

Boia

Anel O'Ring

Esfera da Valvula de Retencao
Arruela da Valvula de Retengao

moow >

Como Pedir

Sempre pedir as pegas de reposi¢cao
como € descrito na coluna da
esquerda.

Exemplo: 1 Conjunto de
manutencao (A, B, C, D, E) para o
eliminador automatico Spirax Sarco
modelo AE 30A.

Manutengao

Apds devidamente isolados podem
ser feitos reparos no eliminador de ar
paraliquidos na prépria linha.

O conjunto de internos é fornecido
juntamente com a valvula de
retengdo D, e com o anel retentor da
esferaE.

A esfera devera ser colocada no
orificio de saida e fixar o anel
retentor a 1.6mm (como mostra a
figura abaixo):

1.6 mm I
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Quebra Vacuo
Descri¢ao do Produto Dimensdes (aproximadas em milimetros)
O VB 14 é um pequeno quebra vacuo desenvolvido com o propésito de aplicagbes o A B c P
gerais em sistemas de liquido e condensado, em especial para tanques onde a eso
descarga do fluido provoca vacuo indesejado. 1/2" 55 34 38 0,35 kg
Condi¢oes de Operagao-VB 14 Instalagio Capacidade

PMO - Pressdo maxima de operagao: 14 barg (210 psig)

TMO - Temperatura maxima de operagao: 260°C (500°F) sempre instalar na

3
. . vertical com a tampa
Teste hidrostatico: 24 barg para cima, geralmente & /,/
R de O = montado no ponto mais 2 L
ange de Uperagao alto do sistema. /
Equipamentos ou =
serpentinas de grande ///
260 porte podem ter @ P
200 necessidade de mais de ”"é ool LT
um quebra vacuo. o 08
150 ! & o7
o 100 Gurva de Vapor I Como Pedir = 06
T 5y Saturado | 1 - Quebra Vacuo Spirax 05
‘§ 5 | Sarco em Bronze VB 14 25 30 40 %0 100 200 3::) (;‘;: H5§)°
1 1 ” 1 3 =
?, 0 2 4 6 8 10 12 14 16 172 g;ﬂ‘;'f":f;’i"g;ifﬁ; Qe
=

Pressédo barg

S O produto ndo deve ser usado nesta regido

Diametros e Conexdes
1/2” Roscada NPT, APl ou BSP (entrada)
1/8” Roscada NPT, APl ou BSP (saida)

Composigao 3
Item Especificagao Material 4
1 Tampa Latado CUZN39PB2
2 Valvula Aco Inox Z100CD 17
3 Acento Aco Inox Z10CN 1808
4 Corpo Latéo CUZN 39PB2
5 Junta Grafoil -
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VB14 /VUB21

FI-S1003-05
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Quebra Vacuo
Descrigao do Produto Dimensodes (aproximadas em milimetros)
O VB 21 é um pequeno quebra vacuo. Desenvolvido com o propésito de o A B c Peso
aplicagdes gerais em sistemas de liquido e condensado. Em especial para
tanques onde a descarga do fluido provoca vacuo indesejado. 1/2" 55 35 40 0,33 kg
Condigdes de Operagao - VB 21 'S":rfqa'acaP Capacidade
~ g ~ . . pre instalar na
PMO - Pressdo maxima de operagéo :21 barg (304 psig) vertical com a tampa 3
TMO - Temperatura maxima de operagao: 400°C (752°F) : .
para cima, L
geralmente ¢é p el
montado no ponto /
mais alto do sistema. L.
400 ; Equipamentos ou © AT
serpentinas de £ L1
S grande porte podem = —
O 200 ter necessidade de § 08l
A é,.—-——-—" mais de um quebra > o7
= 100 1 Curva de Vapor vacuo. 0.8
E’_ Saturado . 0.5
E ¢ ! ' : Como Pedir 25 30 40 50 100 200 300 400 500
= 0 5 10 15 2021 25 1 - Quebra Vacuo Dp (mm Hg)
Pressdo barg Spirax Sarco em
Bronze VB 21 1/2”.
S O produto ndo deve ser usado nestaregido . &
Diametros e Conexdes
1/2” Roscada NPT, APl ou BSP (entrada)
1/8” Roscada NPT, APl ou BSP (saida)
A

Composigao

Item Especificagao Material L
1 Tampa Aco Inox Tipo 303 - C -
2 Valvula Aco Inox Tipo 303
3 Corpo Aco Inox Tipo 303
4 Junta Aco Inox Tipo 304
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